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ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ ПРАКТИКИ

1.1. Область применения программы
         Рабочая программа производственной практики является частью программы
подготовки  квалифицированных  рабочих,  служащих  по  профессии  СПО
23.01.14.Электромонтёр  устройств  сигнализации,  централизации,
блокировки (СЦБ)  в соответствии с ФГОС профессии СПО   в части освоения
основного вида профессиональной деятельности (ВПД):  
ПМ.01.Монтаж устройств СЦБ
ПМ.02.Техническое обслуживание оборудования устройств СЦБ
ПМ.03.Ремонт  устройств  СЦБ  и  контроль  соответствия  технологическим
параметрам
         Рабочая программа производственной практики может быть использована в
дополнительном профессиональном образовании и профессиональной подготовке
работников  в  области  железнодорожного  транспорта  при  наличии  основного
общего образования. Опыт работы не требуется.

1.2.  Цели  и  задачи  производственной  практики:  закрепление  и
совершенствование  приобретенных  в  процессе  обучения  профессиональных
умений  обучающихся  по  изучаемой  профессии,  развитие  общих  и
профессиональных  компетенций,  освоение  современных  производственных
процессов,  адаптация  обучающихся  к  конкретным  условиям  деятельности
организаций различных организационно-правовых форм.
Требования  к  результатам  освоения  производственной  практики
В результате прохождения производственной практики,  реализуемой  в рамках
модулей  ППКРС  СПО  по  каждому  из  видов  профессиональной  деятельности,
предусмотренных ФГОС СПО,  обучающийся должен приобрести практический
опыт работы:

ВДП Практический опыт работы

ПМ.01.Монтаж устройств СЦБ -  читать электрические схемы и чертежи устройств СЦБ; 
-  выполнять установочные работы элементов и механизмов устройств
СЦБ;

ПМ.02.Техническое  обслуживание
оборудования устройств СЦБ

-   выполнять техническую диагностику с помощью измерительных 
приборов; 
-  заполнять техническую документацию;

ПМ.03.Ремонт  устройств  СЦБ  и
контроль  соответствия
технологическим параметрам

-  работать  с  контрольным  инструментом  и  оборудованием,
ремонтировать и регулировать оборудование, разбираться в технической
документации на оборудование, заполнять техническую документацию; 

1.3. Количество часов на освоение программы производственной практики
всего – 720 часов, в том числе:
в рамках освоения ПМ.01. – 180часов (6сем.);
в рамках освоения ПМ.02. – 360 часов (6 сем.); 
в рамках освоения ПМ.03. – 180 часов (6 сем.). 

2. РЕЗУЛЬТАТЫ ОСВОЕНИЯ ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ ПРАКТИКИ

4



          Результатом  производственной   практики  является  освоение
обучающимися   профессиональных  и  общих  компетенций  в  рамках  модулей
ППКРС СПО по основным видам профессиональной деятельности (ВПД):
ПМ.01.Монтаж устройств СЦБ
ПМ.02.Техническое обслуживание оборудования устройств СЦБ
ПМ.03.Ремонт  устройств  СЦБ  и  контроль  соответствия  технологическим
параметрам,
необходимых для последующего освоения ими  профессиональных (ПК) и общих
(ОК) компетенций по избранной профессии.

Код Наименование результата освоение практики

ПК 1.1 Выполнять электромонтажные работы при монтаже устройств СЦБ, воздушных и кабельных 
линий автоматики и телемеханики в соответствии с технологическим процессом

ПК 1.2 Производить сборку арматуры, укомплектование по конструктивным чертежам, установку 
основных узлов оборудования

ПК 1.3 Выполнять установочные работы элементной базы и исполнительных механизмов систем 
автоматики и телемеханики

ПК 2.1 Содержать устройства СЦБ в соответствии с утверждёнными нормативами и допусками, 
требованиями должностных и специальных инструкций

ПК 2.2 Производить диагностику состояния устройств СЦБ по показаниям измерительных приборов
ПК 2.3 Выполнять регулировку механических частей устройств СЦБ согласно эксплуатационной и 

технической документации
ПК 3.1 Выполнять слесарно-механические работы на исполнительных механизмах и сигнальных 

установках автоматики и телемеханики в соответствии с ремонтным технологическим процессом
ПК 3.2 Выявлять и устранять причины отдельных неисправностей устройств СЦБ
ПК 3.3 Проверять технологические параметры при помощи контрольно-измерительных и проверочных 

инструментов при ремонте устройств СЦБ
ОК 1 Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней 

устойчивый интерес
ОК 2 Организовывать собственную деятельность, исходя из цели и способов ее достижения, определенных 

руководителем 
ОК 3 Анализировать рабочую ситуацию, осуществлять текущий и итоговый контроль, оценку и коррекцию 

собственной деятельности, нести ответственность за результаты своей работы 
ОК 4 Осуществлять поиск информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач
ОК 5 Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессиональной деятельности 
ОК 6 Работать в коллективе и команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, клиентами 

ОК 7 Исполнять воинскую обязанность, в том числе с применением полученных профессиональных знаний 
(для юношей) 

3. СОДЕРЖАНИЕ ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ ПРАКТИКИ
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Код
професс
иональн

ых
компете

нций

Наименования
профессиональн

ых модулей

Количе
ство

часов
на

произв.
прак. по

ПМ

Виды работ
Наименование тем

производственной практики
Не нужно

Колич
ество

 часов 
по 

темам

1 2 3 4 5 6
ПК 1-3 ПМ.01.

Монтаж
устройств СЦБ

180

 Монтаж линий 
автоматики, 
телемеханики  (на 
строящихся объектах 
дистанции СЦБ)

Тема1.1.Монтаж устройств 
полуавтоматической блокировки. 

42

Тема1.2.Монтаж  устройств
автоблокировки  и  электрической
централизации

42

Тема1.3.Монтаж
электропитающих   устройств
СЦБ 

42

Тема1.5.Монтаж  напольных  и
постовых устройств

48

МДК.01.01.
Устройство  и
технология
монтажа
воздушных  и
кабельных линий 

Дифференцированный зачёт 6

6 семестр– 180 часов  
ПК 1-3 ПМ.02.

Текущее
обслуживание
оборудования
устройств СЦБ 360

ТО линий 
автоматики, 
телемеханики (на 
строящихся объектах 
дистанции СЦБ)

Тема 2.1. Обеспечение 
безопасности при обслуживании 
устройств СЦБ 

120

Тема  2.2.Текущее  содержание 
устройств полуавтоматической 
блокировки

120

Тема  2.3.Текущее  содержание 
устройств автоблокировки и 
электрической централизации

114

МДК.02.01
Технология
обслуживания
оборудования
устройств СЦБ

Дифференцированный зачёт 6

6 семестр – 180 часа
ПК 1-3 ПМ.03.

Ремонт  устройств
СЦБ  и  контроль
соответствия
технологическим
параметрам

180

Ремонт линий 
автоматики, 
телемеханики  (на 
строящихся объектах 
дистанции СЦБ)

Тема 3.1.
Ремонт  элементной базы и 
механизмов СЦБ

36

Тема 3.2.
Ремонт ПАБ 36
Тема 3.3.
Ремонт АПС

36

Тема 3.4.
Ремонт АЛС

36

Тема 3.5.
Ремонт устройств связи

30

МДК.03.01. 
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Технология 
определения и 
неисправностей, 
ремонт устройств 
СЦБ

Дифференцированный зачёт 6

6семестр – 180 часов

ВСЕГО часов 720

3.2. Содержание  производственной практики

Код и наименование 
профессиональных 

модулей и тем 
производственной

практики

Содержание учебных занятий
Объем 
часов

Уровень 
освоения

ПМ.01. Монтаж 
устройств СЦБ

180

Виды работ:
Устройство и монтаж 
линий автоматики, 
телемеханики  (на 
строящихся объектах 
дистанции СЦБ)
Тема1.1.Монтаж
устройств
полуавтоматической
блокировки.

Содержание 42

2

1.Т.Б. при выполнении работ. Ознакомление с ящиком 
зависимости аппаратов маршрутно–контрольных 
устройств.
2. Монтаж и увязка между собой распорядительного и 
исполнительного аппаратов в МКУ.
3. Замена деталей в аппаратах МКУ, их чистка.
4. Регулировка аппаратов МКУ.
5 Монтаж аппаратов релейной полуавтоматической 
блокировки с полярной линейной цепью и их увязка с 
МКУ.
6. Монтаж аппаратов полуавтоматической блокировки 
системы КБ ЦЩ.
7. Ознакомление с конструкцией стрелочных 
контрольных замков, их разборка и сборка, установка 
замков на стрелке.

Тема 1.2. Монтаж 
устройств 
автоблокировки и 
электрической 
централизации

Содержание 42

21.Ознакомление с контактной системой светофорных 
головок, прожекторного механизма.
2. Ознакомление с типовыми монтажными схемами для 
мачтовых светофоров
3.  Монтаж  светофоров  по  типовым  схемам,  проверка
видимости  светофоров.  Проверка  работы
смонтированных  светофоров  включением  в  макетную
схему. 
4. Комплектование и сборка линзовых и прожекторных
карликовых светофоров
5 Ознакомление с контактной системой светофоров и
типовыми монтажными схемами.  Монтаж карликовых
светофоров.
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6.  Монтаж  маршрутных  указателей,  комплектование
деталей для укрепления на мачтах
7.  Монтаж,  включение  в  макетную схему  и  проверка
показаний маршрутного указателя.
8. Монтаж релейных и трансформаторных ящиков для
рельсовых цепей.
9. Комплектование приборов и установка их в ящиках.
Монтаж  приборов  в  релейных  трансформаторных
ящиках
10. Монтаж дроссель трансформаторов. 
Комплектование перемычек и включение дроссель 
трансформаторов на рельсы пути и в кабель.

Тема 1.3. Монтаж 
электропитающих  
устройств СЦБ 

Содержание 42

21.Аккумуляторы
2. Конденсаторные блоки
3. Трансформаторы

Тема1.4.Монтаж 
напольных и постовых 
устройств

Содержание
48 21.Монтаж напольных устройств

2.Монтаж постовых устройств

Дифференцированный зачёт 6

6 семестр – 180часов
ПМ.02.
Техническое
обслуживание
оборудования  устройств
СЦБ

360

Виды работ:
ТО линий автоматики, 
телемеханики (на 
строящихся объектах 
дистанции СЦБ)
Тема 2.1. Обеспечение 
безопасности при 
обслуживании устройств
СЦБ

Содержание

120 2
1.Законодательство по Т.Б. , постановления и приказы 
ОАО РЖД по Т.Б.
2. Требования к персоналу обслуживающему 
электроустановки. Виды травм при слесарных и 
электромонтажных работах

Тема 2.2.  
Текущее  содержание 
устройств                          
полуавтоматической 
блокировки

Содержание

120

2

1.Ключевая зависимость
2.Разборка, очистка, измерение люфтов и зазоров в 
контрольных замках
3. Устранение неисправностей, замена деталей 
контрольных замков.
4. Сборка и установка контрольных замков
5. Устройство блок – механизма
6. Разборка, очистка, измерение люфтов и зазоров в 
блок – механизме.
7. Устранение неисправностей замена деталей в блок – 
механизме.
8. Сборка, установка, включение и регулировка блок – 
механизма.
9. Блокировочные индукторы, контактные системы блок
механизмов
10. Схема маршрутных контрольных устройств и 
станционной блокировки
11. Устранение повреждений в схемах и аппаратах

Тема  2.3.Текущее  
содержание устройств 
автоблокировки и 
электрической 

Содержание
1141.Изучение правил техники безопасности при текущем 

содержании устройств СЦБ
2. Текущее содержание стрелочных электроприводов
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централизации 3. Текущее содержание электрических рельсовых цепей
4. Текущее обслуживание светофоров
5. Текущее обслуживание кабельных сетей.
6. Текущее обслуживание централизованных аппаратов
7. Текущее обслуживание пультов релейной 
централизации
8. Текущее содержание аппаратуры релейного 
помещения
9. Текущее содержание аккумуляторов, зарядно-
разрядных щитов.
10. Текущее содержание трансформаторов.
11. Текущее обслуживание выпрямителей.
12. Текущее содержание устройств локомотивной 
сигнализации.

2

Дифференцированный зачёт 6
        6 семестр – 360 часов

ПМ.03.
Ремонт устройств СЦБ и
контроль  соответствия
технологическим
параметрам

180

Виды работ:
Ремонт линий 
автоматики, 
телемеханики  (на 
строящихся объектах 
дистанции СЦБ)
Тема 3.1.
Ремонт  элементной 
базы и механизмов СЦБ

Содержание

36

2

1.Ремонт стрелочного перевода
2. Ремонт рельсовых цепей
3. Ремонт светофоров
4. Ремонт электропитающих устройств систем СЦБ

Тема 3.2
Ремонт ПАБ

Содержание
361.Выявление неисправностей ПАБ

2. Ремонт ПАБ
Тема 3.3.
Ремонт АПС

Содержание
361. Выявление неисправностей АПС

2. Ремонт АПС
Тема 3.4.
Ремонт АЛС

Содержание
361. Выявление неисправностей АЛС

2. Ремонт АЛС
Тема 3.5.
Ремонт устройств связи

Содержание
301. Выявление неисправностей устройств связи

2. Ремонт устройств связи
Дифференцированный зачёт 6

6 семестр – 180 часов

4. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОГРАММЫ
ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ ПРАКТИКИ

4.1. Требования к материально-техническому обеспечению
Реализация программы производственной практики предполагает наличие:
кабинета

 лаборатория сигнализации, централизации и блокировки;

мастерских
 слесарные; 
 электромонтажные;

лаборатории
 сигнализации, централизации и блокировки; 
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полигонов
 участок железной дороги; 

 стрелочный перевод.

Оборудование учебного кабинета: 
 комплект деталей, инструментов, приспособлений;
 комплект бланков технологической документации;
 комплект учебно-методической документации;
-      наглядные пособия (по устройствам СЦБ).

Технические средства обучения:  АРМ мастера производственного обучения
- мультимедийное оборудование (интерактивная доска, проектор компьютер);
 электронные носители дидактических и методических материалов.

Оборудование Слесарных мастерских и рабочих мест слесарных мастерских:
 рабочие места по количеству обучающихся: верстаки слесарные одноместные с подъемными тисками;
 станки:  настольно-сверлильные,  вертикально  –  сверлильный,   фрезерный,  точильный  двухсторонний,

заточной и др.;
 тиски слесарные параллельные;
 набор слесарных инструментов;
 набор измерительных инструментов;
 наковальня;
 заготовки для выполнения слесарных работ;
 огнетушитель.

Оборудование  Электромонтажных  мастерских  и  рабочих  мест
электромонтажных мастерских:

 рабочие места по количеству обучающихся: стенды для сборки электрических схем;
 рабочее место мастера производственного обучения с комплектом оборудования для управления системой

снабжения рабочих мест электроэнергией;
 стенды с образцами проводов, кабелей, кабельной арматуры, и изоляционными материалами;
 комплекты монтажного инструмента;
 электроизмерительные приборы;
 комплект учебно-методической документации;
 наглядные пособия;
 планшеты для изучения тем;
 образцы выполненных работ;
 вытяжная и приточная вентиляция;
 средства противопожарной безопасности;
 средства для оказания первой помощи.

Оборудование лаборатории и рабочих мест лаборатории:
 рабочие места по количеству обучающихся;
 стенд: инструмент электромонтёра СЦБ;
 аппаратура  и  оборудование:  стативы  релейные  и  блочные,  стойки  питания,  аппараты  управления  и

контроля, трансформаторы, светофорные головки, стрелочные электроприводы.

Оборудование полигона – участка железной дороги:
 проходной светофор; 
 входной светофор;
 рельсовые цепи;
 автоматическая переездная сигнализация с автошлагбаумом;
 релейные шкафы;

 щитки: переездный и для перевода стрелки и открытия входного сигнала. 
Оборудование полигона – стрелочного перевода:

 стрелочный электропривод; 
 стрелочная гарнитура.

4.2.  Общие  требования  к  организации  образовательного  процесса
         Учебная практика  проводится мастерами производственного обучения
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и/или  преподавателями   профессионального  цикла.  Учебную  практику
рекомендуется  проводить  концентрировано.
           Оборудование и технологическое оснащение рабочих мест:

Наименование рабочего
места

Оборудование Инструмент, оснащение,
приспособления

Ремонтно-технологический 
участок (РТУ)

Стенды по проверке аппаратуры и 
оборудования  СЦБ

Набор инструмента

Техническая документация 
СЦБ

Компьютер, принципиальные и 
монтажные схемы 

Программа для  вычерчивания схем СЦБ

Бригада по обслуживанию 
устройств СЦБ на участке 

Постовые и напольные устройства 
СЦБ

Набор инструмента

    4.3. Общие требования к организации образовательного процесса
     Обязательным условием допуска к производственной практике является

освоение   учебной  практики  для  получения  первичных  профессиональных
навыков в  рамках  данного  профессионального  модуля.  Производственная
практика должна проводиться в организациях, направление деятельности которых
соответствует профилю подготовки обучающихся.

При  работе  над  практической  работой  обучающимся  оказываются
консультации.

Медицинские  ограничения  регламентированы  Перечнем  медицинских
противопоказаний Министерства здравоохранения Российской Федерации. 

4.4.  Кадровое  обеспечение  образовательного  процесса
Мастера  производственного  обучения,  осуществляющие  руководство
производственной   практикой обучающихся,  должны иметь   квалификационный
разряд по профессии на 1-2 разряда выше, чем предусматривает ФГОС, высшее
или среднее профессиональное образование по профилю профессии, проходить
обязательную  стажировку  в  профильных  организациях  не  реже  
1-го раза в 3 года.

5. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ ПРОГРАММЫ
ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ ПРАКТИКИ

          Контроль  и  оценка  результатов  освоения  производственной  практики
осуществляется руководителем практики в процессе проведения учебных занятий,
самостоятельного выполнения обучающимися заданий, выполнения практических
проверочных работ. В результате освоения  производственной практики в рамках
профессиональных модулей обучающиеся проходят промежуточную аттестацию
в форме дифференцированного зачёта.
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Результаты обучения
(освоенные умения в рамках ВПД)

Формы и методы контроля и оценки результатов
обучения

Выполнять электромонтажные работы при монтаже
устройств СЦБ, воздушных и кабельных линий 
автоматики и телемеханики в соответствии с 
технологическим процессом

Экспертное наблюдение и оценка при выполнении работ

Определять  и устранять  неисправности устройств 
СЦБ

Тестирование;
Экспертное наблюдение и оценка при выполнении работ

Производить диагностику состояния  устройств СЦБ 
по показаниям измерительных приборов

Тестирование;
Экспертное наблюдение и оценка при выполнении работ

Выполнять слесарно-механические работы  на 
исполнительных механизмах и сигнальных установках 
автоматики и телемеханики в соответствии с 
ремонтным технологическим процессом

Проверочная работа и оценка при выполнении её

Разработчик                          _________________________          А.Ф. Полбенникова
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